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@ Verfahren zur Herstellung einer Einrichtung zur Oberwachung des Flussigkeitsstandea in einem Behalter und 
nach diesem Verfahren hergestellte Einrichtung 

Es wird ein Verfahren zur Herstellung einer Einrichtung zur 
Oberwachung des Flussigkeitsstandes in einem Behalter, 
Insbesondere In einem aus Kunststoff nach dem Blasverfah* 
ran hergestellten Behilter fOr Scheibenwasch- oder Brems- 
flussigkeit in einem iCraftfahrzeug angegeben. Zum Verhin- 
dem des Einrei&ens und Nachschwindens werden die Elek- 
troden (14, 16) 80 in die Blasform eingeiegt, daB ale die Be- 
haiterwand (1 1 ) nicht durchdringen und anschlie&end an den 
Blasvorgang durch die Behalterwand getrieben. 





Fig, y 
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„ _ halter anzugeben. das die NachteUe des Standes der 

Beschreibung ^^dmncvemeidet.alsoiiisbesonderepreiswert.inonta- 

DieErfindungbariehtsichaufdnVerf^n^^ ^Tl^g^SS^S^rfS nut denim kenn- 

steUung einer Bnrichtung zum O^'^r'/'^^vtlS , zeSmenden TeU des Patentanspruchs 1 angegebenen 

sigkdllstandesiaeiaemBeMternachdemObeJ^ 5 "^^SS. Dabei ist vorteilhaft. daB die de^ 

dw Patentanspruchs 1. Die Erfindung betnfft water ei- eingeschrankt ist Water ist vortdl- 

^X^X^^^^- »~S^organgscbnenundeln,a.aus^ 

^Sf^Wtsstand-MeBvorrichtungen ^ter V^^ .0 J^^f L^vTS^^^^ 
dung etaer oder nielu^er H^-trode^ d:e^n d^ fSS^chen. AIs vorteilhaft ist dabei anzuse- 

durch die Behalterwand in den Bere'ch des Flflwg«i»^ dSlMrfden Einsatz zusatzlicher Dichtungen ver- 

pegels ragen und Tefl eines elektnschen Sttonitoeises 

rendeundpreisgflnstigeHerstenungdesFlitogteitsb^^ 20 ^^^Sd einer mektrodenanord^^ , 
haters und der darin angeordneten BSJ^J?!^ T^l eta drittes Ausfuhrungsbeispiel einer Elektrc 
Oberwadiung des FOllstmdes erne votdrmgich^l^ deSSor<taung in der Behalterwand. _ ^. 

sende tedinische Aufgabe. Em besondens Problem ''eMmronimB ^.^ Behalterwand bezeicbnet. die 
steUt in diesem Zusammenhang .^ifj?" ^ ^ bdllSBereidideszuaberwad.endenFiassigkeitspe- 
DurchfOhrung der Eletooden dutch Ae B^ten^ 25 S Einbuchtung aufweist. in die ein Befestigungs- 
gegenflber den teUweise aggressiv wirkenden Hflssig- and eine Dichtscheibe 13 emgeformt U!t 

kdtendar. . _ |pi einer bevoraugten Herstellungsweise ist der Flus- 

S ist bereite bekannt. Pege^etetooren v^|m^ ddSehSS^Sdi Blasfonnen hergesteUt und die 
durehdie Behalterwandzu stedcenund "ft^Z^^J?,^ ^ ?K Sd « sind ebenso wie die beiden Elektroden- 
lage einer Diditung von auBen festzusdirauben. wobei 30 TeUe « '^'^^^ eingdegt Infolge des Blas- 

dfeDiditungzwisdiendneramPegeldetektorvorgese- ^^^J*'.|f^5'^tm^ 14, IS 

SSie Sditfladie und der Behalterwand wirkwrn . J^^iK^ Wa?d«ng 10 des FlflssigkeitsbeMl- 
(GB-PS 1375372> Eine soldie MontagemSgUchkeit ^™f^2ehsSAtdnzuformen,dawahrenddesBlas^ 
Seidet dann aui wenn der FlOssigkeitsbehalter so t^"XSe7sSu^Xchs^ 
SSSiUkdneEingrif&megUdJceitzu^^^ 35 ^^^^S^f^J^dchtundderBeha^^^^^ 

des PegddetdrtorsindenBehater gegeben St Di^i^^ S vSzeug entsprechendfe Kontur eireidien kann. 
beispidswdse bd Bdialtem fOr die Bremsflusa^ert dem ^^ J^^ „ ^5 ^ daher entsprediend 
^er die ScheibenwaschflOssigkdt der FdL AuB«d«n Die p 'efegelegt. daB ihre ds Kegd 

isi die Montage mehrerer Kidntdlei wic Detektor. ^8; J? die BdiBlterwand an der Stdle 
ScSSng. Untfrlegscheibe und Befestigungsmutter m 40 g^JS^^jfErst nach Beendigung des Blad- 
der SerienhersteUungteuer. . .^^^-i. vorganges werden die eektrodenstifte 14 13 m Ridi- 

Es bestdit welter die Moghchkei^ « bereits v«^ ;^|^pj^,3 „ bewegt. so daB ihre SpiUen 16 die 
fadier Stand der Tedmik ist. an d^e fhalterw^ ffiSS d^hdrinVen und schlieBUch entspre- 
die Durchfuhrungsoffnung '?Sf'*h"=flP"<»!l,^X « SSS^b ihre Endlage erreichen, wobeijhre ver- 
anzufonnenundmittelseinerOberwurfmutt^chento- 45 '•gd^^ ^ ^^^^^^^ ^ ^^korper 12 

sigkeitsstand-MeBvorrichtung von auBen dichtend an 

dw Behalterwand zu befestigen. Die Ariordnung des ^ Hektrodenstifte 14, 15 sind auch 

Oewindes auBen an der Behalterwand jst jedo«J ko- ^^^ndenkbar.derenStromkreisesoausgebil- 
stenaufwendig, die Montage der FlOsagkeitsstand- J^"^™! „ "^'ej,^ etozige 

Mffichti^ ahnlich?dtauh.«ig me ^^^^^ so ^gtlSS^ls^Sch ist Die Gegenel^^^^^ 
schriebene Montage von innen (GB-PS 1271 m4)- jvucn r«» b wdteres MetaUteil un Behalter 

ragt der SuBere Tdl der MeBeinnditung weit m den wd d^ du^^^ Behalterwand gebfldet to diesem 
R^stditdsodnerkompaktenBauweBe entgegen^^ SS^^nrereinziger Hektrodenstift erfoideriich und 
Eine bdcannte Einri^^tj^^^O^^^^^j.^ S^B^lX^ kLi im Berdd, 11 ohne metdhsdie 
mssigkdtsstandesmBdiiltern(DB-OS25 5BZ«;^ » Oberfladieausgefiihrtsem. . « , 

meidSdie beschriebenen Nachtete telweisc dadin^ Da^sSssweise der Vorriditung nach Hg.2 

- daB an der Behalterwand auB«.f « Halt«rung vorge- ^« der Darstellung nadt Kg. i. 

sdten ist. die mittels selbstsdtaeidender JcAnjuben ^ qS^X Sgleicher Wirkung sind daher auch mit 
festigt ist. wobd ein bd Berflhrung nut der Flusagkeit ^uMzeichen versehen. Im Untersdued zu 

queltenSs Material fur die Abdiditung so^ Diete- 60 e^'^^jS^adT^.l istWerauf dieDichtschd^^ 
Lmte Einriditung erfordert zwar kerne besond««n Jf ^Hg^^^'^^arpe^ 12 und der BehSlter- 
Vorkdmmgen bd der BehalterherateUung und mmmt J^CT'^^^dSet DafOr ist^eckmaBigerweise der 
audiwenigRaumein,jedod>steUtdiesorgfmtigeMon- J^XdfcS^llaus^dnemdastisdicn Werkstoff gefer- 
S^mitdLerforderlid,enAuftragdesDid.tmatends GJun^i^«2aus^« ^^j^^^^^ 
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SchlieBHch ist in Fig. 3 eine dritte AusfQhrungsform 
dargestellt, bei der im Bereich des FlQssigkeitspegels die 
Behalterwand 10 eine Verstarkung 21 erhSlt, die zur 
unmittelbaren Aufnahme der Elektrodenstecker 24, 25 
geeignet ist Eine solche wortliche VerstSrkung der Be- 5 
haiterwand erhait man beispielsweise dadurch, daB 
beim Blasverfahren die Geschwindigkeit des austreten- 
den Schlauches verringert wird, so daB es zu einer Ma- 
terialanhaufung kommt, die sich nach dem erfolgten 
Ausblasen in der Form als Wandstfirkenverdickung dar- 10 
stellt Im Unterschied zu den Elektrodensdften 14, 15 
nach den AusfQhningsbeispieien der Fig. 1 und 2 sind 
die Elektrodenstifte hier nicht nach Art eines Kegels, 
sondem nach Art eines Paraboloidenstumpfes geformt 
Dadurch ergibt sich der Vorteil, daB die Elektrodenstifte 15 
24, 25 nach dem Ausformen der Behalterwand in Rich- 
tung des Pfeiles 27 in den Behalter eingepreBt werden, 
wobei infolge des sanften Oberganges die Behalter- 
wand im Bereich 21 unter Vorspanniing am Umfang der 
Elektrodenstifte 24, 25 anliegt und diese gegen den 20 
Druck der FlQssigkeit im Behalter abdichtet Die im 
Durchmesser verstarkten Enden 28, 29 legen sich nach 
dem erfolgten Einpressen wieder als Anschiage gegen 
die Wandung 10 an und sorgen fiir zusatzliche Abdich- 
tung im Bereich der Anschlagflache. 25 

In alien Fallen muB durch geeignete konstruktive 
MaBnahmen die Bildung von WassersScken im Bereich 
der Elektrodenstifte unterbunden werden, die auch bei 
abgesenktem Flusstgkeitspegel beide Elektrodenstifte 
teitend miteinander verbinden und zu Fehlfunktionen 30 
der erfindungsgemaBen Einrichtung fOhren kdnnen. 
Dies kann beispielsweise durch KJebstoffauftrag auf die 
Stimflachen von Grundk5rper 12 und/oder Dichtung 13 
Oder durch Eintrag von Silikonpaste an den Kontakt- 
stellen erfolgen. 35 

Die Erfindung soil nicht auf die Ausftihrungen der 
gezeigten Ausfiihrungsbeispiele beschrankt sein. Viel- 
mehr sind zahb-eiche Abwandlungen des Erfindungsge- 
dankens moglich, dabei soil wesentlich sein, daB die Ein- 
zelelektrode oder das Elektrodenpaar jeweils erst nach 40 
Beendigung des Behaiterformvorganges seine endgtllti- 
ge Lage erhait 

PatentansprOche 

45 

1. Verfahren zur Herstellung einer Einrichtung zur 
Oberwachung des FlOssigkeitsstandes in einem Be- 
halter, insbesondere in einem aus Kunststoff nach 
dem Blasverfahren hergestellten Behalter fOr 
Scheibenwasch- oder Bremsfliissigkeit eines Kraft- 50 
fahrzeugs, wobei in der Behalterwand im Bereich 
des zu uberwachenden Flussigkeitspegels wenig- 
stens eine stiftformige Elektrode angeordnet ist, die 

in das Behalterinnere ragt und an der Behalterau- 
Benseite elektrisch mit dem Oberwachungsstrom- 55 
kreis verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
die wenigstens eine stiftfOrmige Elektrode (14, 15, 
24, 25) wahrend des Herstellvorgangs des Behaiters 
die Behalterwand nicht durchdringt und danach 
von auBen durch die Behalterwand getrieben wird eo 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der wenigstens eine Elektrodenstift 
(14, 15, 24, 25) in einem Grundkdrper (12) so ange- 
ordnet wird, daB beim Ausformen des Behaiters der 
Grundkdrper als Einlegeteil in die Behalterwand 65 
eingeformt und dabei die Behalterwand nicht 
durchdrungen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 



zeichnet daB der wenigstens eine Elektrodenstift 
(14, 15, 24, 25) unmittelbar in die Behalterwand ein- 
gelegtwird. 

4. Einrichtung zum Oberwachen des FlOssigkeits- 
standes in einem Behalter, insbesondere in einem 
aus Kunststoff nach dem Blasverfahren hergestell- 
ten Behalter fOr Scheibenwasch- oder BremsflQs- 
sigkeit eines Kraftfahrzeugs, wobei in der Behalter- 
wand im Bereich des zu uberwachenden Flussig- 
keitspegels wenigstens eine stiftformige Elektrode 
angeordnet ist die in das Behalterinnere ragt und 
an der Behalt^auBenselte eiektrisch mit dem 
Oberwachungsstromkreis verbunden ist, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die wenigstens eine stiftfdrmi- 
ge Elektrode (14, 15, 24, 25) in einem Grundkdrper 
(12) angeordnet ist der als Einlegeteil in die Behal- 
terwand (12) eingeformt ist 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen Grundkdrper (12) und Be- 
halterwand (11) eine Flachdichtung (13) angeordnet 
ist 

6. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Grundkdrper (12) ein elastischer 
Grundkdrper ist 

7. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die wenigstens eine stiftfdrmige Elek- 
trode (14, 15, 24, 25) direkt in der Behalterwand (1 1) 
angeordnet ist 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die stiftfdrmige Elektrode einen all- 
mahlich zunehmenden Querschnitt im Bereich der 
Behalterwand aufweist 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Querschnittszunahme einem Pa- 
rabelgesetz folgt 
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Basic Abstract Text - ABTX (1): 

The pin electrode in the container is connected to a monitoring current 
circuit. The electrode (14, 15) during the mfr. of the container does not 
penetrate the container's wall: it is driven through the vtrall from outside 
aftenwards. 
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